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@ Kaugummi 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Kaugummi als 
Chewing Gum mit einer Schichtstruktur, bei der mindestens 
ein Teitberelch benachbart^r Schichten (2, 4) eng aneinan- 
derliegt. Nach der Erfindung ist vorgesehen, daft an minde- 
stens einer Grenzflache eng aneinanderliegender Schichten 
(2, 4} der Schichtstruktur mindestens ein Wirkstoff angela- 
gert ist. 
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Patentanspriiche 

1. Kaugummi als Chewing Gum mit einer Schicht- 
struktur. bei der mindestens ein Teilbereich be- 
nachbarter Schichten (2, 4) eng aneinanderliegt, da- 5 
duich gekennzeichnet, daB an mindestens einer 
Grenzflache eng aneinanderliegender Schichten (2, 
4) der Schichtstruktur mindestens ein Wirkstoff an- 
gelagert ist 

2. Kaugummi nach Anspnich 1, dadurdi gekenn- 10 
zeichnet, daB ein Wirkstoff Puiverform hat 

3. ICaugummi nach Anspnich i oder 2» dadurch ge- 
kennzeichnet. da0 ein Wirkstoff pastes ist 

4. Kaugummi nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet daB ein gefriergetrodcneter Wirk- 15 
stoff verwendet wird. 

5. Kaugummi nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet,.da3 ein Wirkstoff verwendet wird, 
der aus einer auf der Grenzfiache aufgebrachten 
Lasung auskristallisiert ist 20 

6. Kaugunimi nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein mechanisch wirksamer Wirk- 
stoff verwendet ist 

7. Kaugummi nach einem der Anspruchc 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafi ein Wirkstoff flQssig 25 
ist 

8. Kaugummi nach einem der Anspruche 1 bjs 7. 
dadurch gekennzeichnet, daB an derselben Grenz- 
flache nur ein Wirkstoff angelagert ist 

9. Kaugummi nach einem der Anspruche 1 bis 8, 30 
dadurch gekennzeichnet daB ein Wirkstoff flachig 
aufgebrachtist 

10. Kaugummi nach einem der Ansprflche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daO ein Wirkstoff in ei- 
nem uriterbrochenen Muster aufgebrachtist 35 

1 1. Kaugummi nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Wirkstoff punktformig verteilt ist 

12. Kaugummi nach Anspruch 10. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Wirkstoff streifenformig verteilt 
ist . ^ 

13. Kaugummi nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Wirkstoff oder 
die Wirkstoffc nur in randfcmcn Bcreichen der 
Schichtstruktur angeordnet sind. 

14. Kaugummi nach einem der Anspruche 1 bis 12, 45 
dadurch gekennzeidmet daB derselbe Wirkstoff 
nur an einer Grenzflache der beiden aufcinander- 
liegenden Grenzflachen eng benachbarter Schich- 
ten (2, 4) angelagert ist 

15. Kaugummi nach einem der Anspruche 1 bis 14, 50 
dadurch gekennzeichnet. daB die eng aneinander- 
Hegende Schichtstruktur mindestens in einem Be- 
reich, in dero mindestens ein Wirkstoff an eine 
Grenzflache angelagert ist ineinandergerollt aus- 
gebildetist 55 

16. Kaugummi nach Anspruch 15, gekennzeichnet 
durch einen VerschluB des eingelagerten Wirk- 
stof fs nach auflen durch Abquetschung der ineinan- 
dergerollten Schichtstruktur. 

17. Kaugummi nach einem der Anspruche 1 bis 16, so 
dadurch gekennzeichnet, daB die eng aneinander- 
liegende Schichtstruktur mindestens in einem Be- 
reich. in dem mindestens ein Wirkstoff an eine 
Grenzflache angelagert ist gefaltet ausgebildel ist 

18. Kaugummi nach einem der AnsprOche 1 bis 17, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB die eng aneinander- 
liegende Schichtstruktur mindestens in einem Be- 
reich, in dem mindestens ein Wiricstoff an eine 
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GrenzflSche angelagert ist aus demselben Kau- 
gtmimistreifen gebUdet ist 

19. Kaugummi nadi einem der AnsprOche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet daB em an einer Grenzfla- 
che der eng aneinanderliegenden Schichtstruktur 
angelagerter Wrkstoff ein Aromastoff ist 

20. Kaugunruni nach einem der Ansprflche 1 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet daB ein an einer Grenzfla- 
che der eng aneinanderliegenden Schichtstruktur 
angelagerter Wirkstoff ein Mundkosmetikum oder 
-tonikum ist 

21. Kaugummi nach einem der AnsprOche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein an einer Grenzfla- 
che der eng aneinanderliegenden Schichtstruktur 
angelagerter Wirkstoff ein Pharmazeutikum ist 

22. Kaugummi nach einem der Anspruche 1 bis 21, 
gekennzeichnet durch homogene Beimisdiung 
mindestens eines weiteren Wirkstoffs in die Masse 
der Schichtstruktur, 

2X Kaugummi nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet daO ein weiterer Wirkstoff ein SQBmittel 
ist 

24. Kaugummi nach einem der AnsprOche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet daB die Masse der 
Schichtstruktur neutrale Kaugummigrundmasse 
ist 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Kaugummi mit 
den Merkmalen des Oberbegriffs von Anspruch 1. Ein 
derartiger Kaugummi, bei dem die ganze Schichtstruk- 
tur mit eng aneinanderliegenden Schichten ausgebildet 
ist ist beispielsweise aus der DE-OS 36 23 500 bekannt 
Bei dem bekannten Kaugummiprodukt weist wenig- 
stens eine AuBenschicht ein Material auf, das im wesenl- 
lichen keine feuchtigkeitsempfindlichen Komponenten 
enthalt Die AuBenschicht schlieBt dabei im wesentli- 
chen bis vollstandig einen festen Kern aus einem oder 
mehreren feuchtigkeitsempfindlichen Materialien ein. 

Kaugummis mit Schichtstrukturen dieser Art kdnnen 
in den verschiedenen Schichten gJeich zusamm^ge- 
setzt sein (DE-PS 23 02 330, Beispiel 4). Sie werden je- 
doch wip^im jerstgenannten Fall meist dazu benutzt ver- 
schiedenen aufeinanderliegenden Schichten unter- 
schiedliche Eigenschaften zuzuweisen. Es ist dabei auch 
schon bekannt bei solchen Schichtstrukturen in einzci- 
ne Schichten Wirksubstanzen einzuarbeiten und dabei 
2.B. mindestens eine mil eingearbeiteter Wirksubstanz 
versehene Schicht mit mindestens einer neutralen, aus 
Kaugummigrundmasse bestehenden Schicht (DE-OS 
28 08 160, Anspruch 5) oder altemativ mit niindestens 
einer weiteren Schicht abwechseln zu lassen, in der ein 
anderer Wirkstoff eingearbeitet ist (DE-PS 23 02 330, 
Sp. 8, letzter Abs.). Die Wirkstoffe k6nnen dabei auBer 
tiblichen Kaugummizusatzen, wie Aromasioffe, auch 
pharmazeutische (2.B. DE-OS 28 08 160) oder mundhy- 
gienische Stoffe, z.B. zur Verhinderung von Zahndemi- 
neralisierung (DE-PS 23 02 330), sein. 

Kaugummis mit Schichtstrukturen dieser Art werden 
allgemein dazu benutzt verschiedenen aufeinandeirKe- 
genden Schichten unterschiedlicbe Eigenschaften zuzu- 
weisen. 

Es ist auch bekannt, Kaugummis mit einem Hohlraum 
auszubilden, der mit einer WirksioffQiJung versehen ist 
Hierzu kann man beispielsweise die Gummimasse des 
Kaugummis mit einem axialen Hohlraum extrudieren 
(FR-OS 21 91 848) und diesen Hohlraum je nach An- 
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wendungszweck mit unterschiedlicher trockener, halb- Dies ist mh zusStzlichem Aufwand vcrbunden und dem 

irockener oder flflssiger FQllung (vgL Erorlerung des eigentlichenZweckeines Kaugummisfcrnerslehend 

Slandes der Tcchnik in der EP-A2 01 26 570) versehen. Der Erfindung licgl dcingegcnubcr die Aiifgabc zu- 

Dicse FQllung kairn bcispielsweise eine brausepulverar- gninde. einen ICaugummi zu schaffen, der die genannien 

tige Masse (US-PS 4269 860) oder aber aucb ein mit 5 NachleUe vennddet und dabei insbesondere unier sehr 

einem pulvrigen Trennmittel und mindeslens eincm gutcn Gebrauchseigenschaften, insbesondere Eigen- 

SflBmillel vers^tzler FOllstoff sein (EP-A2 01 26 570). schaften der Vorratshaltung, die Mdglichkeii gibt. die 

Ein allgemeincr Oberblick Ober handelsubliche Kau- Aufnahme einer groBcn Wirksloffkonzenlralion mil ci- 

gummiarien, darunter auch eine Unierscheidung von ner rasch ansprechenden und annahcrnd konlinuierlich 

Chewing Gum und Bubble Gum. findet sich in einem 10 langanhaltenden Wirkstoffabgabczu verbinden. 

noch nicht publizierten. jedoch offentlich zuganglichen Diese Aufgabe wird bei einem Kaugummi mit den 

Manuskript des Autors Axel Holger Suck Das Kau- Merkmalen des Oberbegriffs von Anspnich 1 durch des- 

gummi-Buch" (Kopie in Anlage> Im Cegensatz etwa zu sen kennzeichnende Merkmale geJ5st 

Bonbons wird bei den Chewing Gums eine beim Kauen Bei dem erfmdungsgemiBcn Kaugummi kann wie bei 

nichi aufbrauchbare Grundmasse, auf Latexbasis, zu- 15 Kaugummis der zwcitgenanntcn Art, bei denen der 

grundegelegt Wirkstoff in einem Hohlraum eingefflllt ist, die als HOll- 

Bei bekannien Chewing Gums mit homogener Wirk- schicht dienende auBere Kaugummischichl ganzlich von 

stoffeinlagerung in der Kaugummimasse ergibt sich er- dem hier insbesondere betraditeten kritischen Wrk- 

fahrungsgemaB das Problem, daB die Wirkstoffmtensi- stoff freigehalten werdea Trotzdem wird dieser beim 

tat beim Kauen schneller als die Kaufahigkeit der Gum- 20 Kauen sofort freigesetzt, wei! schon bei anfanglichera 

nrimasseabnimmt^weil der Wirkstoff relativschncll der Kauen mit dem Wirkstoff versehene Grenzschichten 

Guramimasse beim Kauen entzogen wird. Ahnliche Er- progressiv freigeseut werden. DarQber hinaus wird 

fahrungen ergeben sich, wenn die Wirkstoffmasse in beim Kauen der in roindestens einer Grcnzschichtange- 

einem relaliv weiten Hohlraum eingeschlossen ist Die lagerte Wirkstoff durch das Kauen so in die Kunststoff- 

Wirkstoff masse tritl dann im allgemeinen plotzlich in 25 masse eingearbeitet, sozusagen hineingekaut wie dies 

Erscheinung. wenn der Hohlraum aufgebissen ist, ohne analog bei der maschinellen Einarbeitung von Wirk- 

daB die normalerweise mit dem Gebrauch eines Kau- stoffmasse in einen homogen mit Wirkstoff zu belegen- 

gummis vertraute Dauerwirkung beibehalten wird Die den Kaugummi vor dessen Herstellung geschiehL Die- 

Kaugummimasse hat dann praktisch nur noch die Be- ser Freisetzungsvorgang des Kaugummis erfolgt ferner 

deutung einer besonders ausgewahlten Verpackung. 30 konlinuierlich uber einen relaiivlangenZeiiraum» da die 

Dies mag bei solchen Fullungen angemessen sein, bei gesamte mit Wirkstoff belegte Grenzschicht nicht bei 

denen es nur darum gehl. die betreffende FOllung. wie wenigen Kauvorgangen exponiert werden kann. Nie- 

eiwa ein brausepulvcrartiges oder konfektartiges Pro- mals kann es dabei zu einer pl6tzlichen gesamthaften 

dukt, in einer gesundheitlich unbedenklichen und leicht Wirkstoffabgabe wie bei in einer AufbeiBhuUe angeord- 

einnehmbaren Form dem Verbraucher zur Verfugung 35 neter Wirkstoff ullungkommen. 

zu siellen. Der erfindungsgemaBe Kaugummi weist dabei her- 

Bei der homogenen Wirkstoffeiniagening in die Kau- vorragende Lagereigenschaften auf, weil die Wahl der 

gummimasse, insbesondere eine Latexmasse, ergeben die Schichtstruktur bildenden Kunsistoffmasse pnmSr 

sich ferner Probleme der dauerhaften Vorratshaltung. aus Gesichtspunkten der Ugerfahigkeit und mcht aus 

So kann der betreffende Wirkstoff aus Oberfiachen- 40 Gesichtspunkten der VertragUchkeii und Aufnahmefk- 

schichten ausdiff undieren, was hauf ig mit einer Verspro- higkeit in bezug auf einen bestimmten Wirkstoff erf ol- 

dung der nicht mchr beladencn Obcrflacbensdiichten gen kann. Selbst wenn der Wirkstoff m den Grenz- 

verbundenist schichten bis in. Randbereiche reicht. kommt es bei 

Ferner lassen sich nicht alle Wirkstoffe homogen in Langzeitlagerung nur zu hdchstens ganz geringfOgigem 

Kaugummimasse einarbeiten. insbesondere nicht sol- 45 Wirkstoffverlust. da dann nur die flachenmaBig ver- 

che. welche auf eine Latexmasse zersetzend wirken. nachlassigbaren Austrittsbereiche emer solchen Grenz- 

SchlieBUch hat in jedem Falle die Kaugummimasse nur schicht nach auBen exponiert sind und die Gesamtober- 

eine begrenzte Aufnahmekapazitat fur eingearbeitete flache des Kaugummis praktisch aus neutralem. oder 

Wirkstoffe, wodurch auch insoweit die Wirkstoffaufnah- wenigsiens mil weniger krilischem sonstigen Wirkstoff 

me begrenzlisLDamit vcrbunden ist fOr den Fall eines 50 beladenem. Kaugummigrundstoff bestehl. Man kann 

Aromastoffs als Wirkstoff die Erfahning, daB Kaugum- dabei aber auch durch die Art der Aufbringung des 

mis nur mit bestimmten, der Art nach besonders intensi- Wirkstoffs auf der jeweils dafiir verwendeten Grenzfia- 

ven Aromastoff en. wie etwa Pfefferminzdl, einen befrie- che und die Wahl einer bestimmten Schichtstruktur da- 

digenden intensiven Geschmackseffekt ergeben, wah- fur sorgen, daB an die freie Atmosphare angrenzcnde 

rend an sich auch von Verbraucherseite her wOnschbare 55 Bereiche der Grenzschicht von vornherein frd von dem 

andereGeschmacksrichtungen von vornherein nicht fur beu-effenden Wirkstoff gehalten sind. Der Wirkstoff 

die homogene Einarbeitung in Kaugummimasse in Fra- selbst laBi sich m dem erfindungsgemaBen Kaugumnni 

ge kommen. iangfristig gespeichert lagern, ohne daB die Gefahr ei- 

Beiden erwahnten bekannten Kaugummiarten ist ner Verdunstung oder Sublimierung nach auBen be- 

daruber hinaus der Nachteil eigen, daB der Wirkstoff eo steht 

erst mit Verzogerung beim Kauen freigesetzt wird, sei Selbst wenn der betreffende Wirkstoff mit der Kau- 

es durch Freikauen aus der Kaugummimasse, sei es gummigrundmasse fur eine homogene Emarbeitung 

durch AnbeiBen des Aufnahmehohlraums. Aus diesem nicht vertraglich ist, bcispielsweise wegen Zersetzungs- 

Grundc hat man bisher hSufig den Kaugummi mit einer oder Versprddungsgefahr des in der Kaugummimasse 

den Verbraucher in dieser Hinsicht versOhnenden ge- 6S enlhaltenen Latex, insbesondere aufgrund einer Oxida- 

schmacksbildenden Umhullungsschicht versehen, um tionswirkung, ist dieses Risiko bei Grenzschichtaufbrin- 

die genannte Verzogerungsphase der Wirkstofffreiset- gung eines solchen Wirkstoffes weitaus geringer, so daB 

zung aus dem eigentlichen Kaugummi zu flberbrucken. auch bei derartigen sonst nicht zur Langzeitabgabe ver- 
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arbeitbaren Wirkstoffen bei dem eriindungsgein§Ben 
Kaugummi noch eine sehr lange Lager^gkeit erhal- 
ten werden kann. Dabei mag es sogar in der Grenz- 
schidil selbst nocb zu Verandeningen kommen. Diese 
Veranderungen korinen jedoch hingenonunen werden, 5 
solange sie sich nicht in die Tlefe des Gnindstoffs fort- 
setzen und dabei nicht unerwunschte Nebenprodnkte in 
quantitativ nicht mehr hinzunehmendem AusmaB ent- 
stehea 

1st der Wirkstoff eiii Aromastoff. so hat sich gezeigt, 10 
daB bei bekannten Aromastoff en bisher nicht bekannte 
Geschmacksintensitaten erreicht werden konnen und 
daB darliber hinaus bisher bei Kaugununis unbekannte 
Aromastoffe ebenfalls mit bester Geschmacksqualitat 
und -intensitSt Anwendung finden kdnnen. 1st der Wirk- 15 
stoff ein Mundhygienikum oder gar ein auf eine spezifi- 
sche Krankheit bezogenes Pharmazeutikum, so ergibt 
sich in bisher unbekannter Weise ebenfalls eine gut re- 
tardierte allmahliche Wirkstoffabgabe moglicher hoher 
Wirkstoffkonzentration und sehr gut reproduzierbarer 20 
quantitatiyer Einstellbarkeit 

Der erfindungsgemaBe ICaugumml eignet sich sogar 
sehr gut zur Anlagening mechanischer Wirkstoffe, wie 
etwa Abrasivstoffe fur die Reinigung der Zahnoberflg* 
che. Bisher gab es groDe Herstellungsschwierigkeiten 25 
bei Versuchen, derartige Abrasivstoffe homogen in die 
Kaugummignindniasse einzuarbeiten, da erfahrungsge- 
maB in Kaugummigrundmasse nur SuBerst schwer eine 
homogene Verteilung derartiger mechanischer Wirk- 
stof fe erreicht werden kann, insbesondere Abrasivstoffe 30 
sich nestartig ansammeln. Im Gegensatz dazu ist eine 
weitgehend homogene Grenzschichtanlagerung bei ei- 
nem Kaugummi gem^B der Erfindung mdglich. 

Besonders eignet sich der erfindungsgemaBe Kau- 
gummi auch fur die Applikation solcher Wirkstoffe, de- 35 
ren bekannte Applikationsarten unter bestimmten Urn- 
gebungsbedingungen des Verbrauchers aus Griinden 
der gesellschaftlichen Konvention oder aus sonstigen 
psychologischen Grunden nicht gem verwendel wer- 
den. Hierzu gehort beispielsweise die Verwendung als 40 
Mundkosmetikum. Zum Beispiel in einer Diskothek 
Oder bei sonstigen dffentlichen oder priVaten gesell- 
schaftlichen Anlassen bestcht im ailgemeinen eine Hem- 
mung, bei Bedarf ein Mundkosmetikum zu verwenden. 
Bei derartigen Anlassen ist jedoch der Verbrauch eines 45 
jederzeit einsetzbaren Kaugununis meist konventions- 
gerecht, insbesondere auch bei Jugendlichen. Entspre- 
chendes gilt beispielsweise fur die E'mnahme von Phar- 
mazeutika. 

Die erfindungsgem^ an Grenzschichten eng aufein- 50 
anderliegender Schichtstniktur angelagertcn Wirkstof- 
fe sind vorzugsweise gSnzJich suBmittelfrei. 

Allgemein ist der erfindungsgemaBe Kaugummi be- 
sonders fur alle AnwendungsfSUe der oralen Applika- 
tion von Wirkstoffen auBerhalb der Verwendung als 55 
Nahrungsmittel bestimmt, wenn auch die Einarbeitung 
eines Nahrungsmittels, insbesondere eines in dem oder 
den Wirkstoff(en) zusStzlichen Nahrungsmittels, nicht 
ausgeschlossen sein soil. Insbesondere die Kaugummi- 
masse selbst braucht daher im Rahmen der Ernndung eo 
nicht den Charakter eines Nahrungs- oder GenuBmit- 
tels zu haben. Bei dem erfindungsgemaBen Kaugummi 
ist d.iher auch eine zusatziiche Umhiillungsschicht an 
sich entbehrlich; dies schlieDt jedoch nrcht aus» gcgebe- 
nenfrilis aus zusStzlkrhen Oberlagerungen noch eine zu- 65 
satziiche Umhullungsschicht vorzusehen, z3. eine sflB- 
mittelhaltige oder farbige Umhullungsschicht, z.B. zum 
Zweck, die Einnahmeakzeptanzzu steigera. 



Unter Anlagerung eines Wirkstoffs an einer Grenz- 
fl^che eng aneinanderliegender Schichten wird im wei- 
testen Sinne verstanden, daB die Volumendimension der 
angelagerlen Wirkstoffmenge rechtwinklig zur Grenz- 
fltche kldn ist, deran, dafl praktisch von einer zweidi- 
mensionalen oder flSchenhaften oder dannschicbtigen 
Wirkstoffanordnung iSngs der Grenzflache gesprochen 
werden kann. Damh ist eine Abgrenzung gegenQber 
solcben Anbringimgsarten gegeben. die in praktisch 
dreidimenaonaler Anordnung von einem Hbhlraum 
eingeschlossen and. Im Rahmen der Erfmdung kann 
dabei der Wirkstoff zwischen beiden gegenOberliegen- 
den und eng benachbarten Grenzflachen eingelagert 
seiiL In der Praxis wird man jedoch bei der Herstellung 
des Kaugummis den Wirkstoff auf mindestens einer 
GrenzflScfae aufbringen und die andere sandwichartig 
darOberlegen. 

Der erfindungsgemaBe Kaugummi erlaubt auch die 
Einlagerung eines Wirkstoffs in flBssigem Zustand, so- 
lange die Dauerstabilitat der Schichtstruktur dadurch 
nicht Oder nur sekundar beeintrachtigt wird. Eine Dau- 
erstabilitat der Schichtstruktur kann zJB. errdcht wer- 
den, wenn mit der Fiussigkeit, welche den Wirkstoff 
bildet oder enthalt, benetzte Grenzflachen mit solchen 
abwecfaseln, die an gegenOberli^enden Grenzflachen 
haften. Im Obergangsbereich zwischen einem flOssigen 
und einem pastdsen Zustand des Wirkstoffs oder einer 
TrSgersubstanz des Wirkstoffs kann die Haftung auch 
durch Adhasion fiber die Wirkstoffschicht erreicht wer- 
den, insbesondere, wenn diese darauf abgestimmte ad- 
hasive Eigenschaften hat 

Vorzugsweise wird jedoch ein in Pulverform vorlie- 
gender Wirkstoff eingesetzt, wobei auch pastose Ober- 
gangsformen je nach hoch in den Kaugummi embezoge- 
nem Anteil eines viskoseh oder flQssigen TrSger- oder 
Losungsmittels einbezogen sind. 

Als Wirkstoffe in Pulverform kommen die scbon er- 
wahnten rein mechanisch wirkenden Wirkstoffe in Fra- 
ge, etwa seiche, welche dem Kaugummi cine radiergum- 
miartige Wirksamkeit zur Entfemung von ZahnbelSgen 
verleihen. 

Als Wirkstoffe in trockener Pulverform odier im 
Grenzfall noch mit einer Restfeuchtigkeit oder Restvis- 
kositat.hehaftete pulvrige Wirkstoffe kommen insbe- 
sondere aber auch gefriergetrocknete Wirkstoffe in 
Frage. Gefriergetrocknete Wirkstoffe sind an sich bei- 
spielsweise als Aromatrager in Zubereitungen bekannt, 
jedoch bisher nicht in reiner Form in Kaugummis einge- 
setzt worden. Bei ihrer Verwendung im erfindungsge- 
maBen Kaugummi erhah man eine bisher ungekannte 
Aromastarke bei bekannten Aromen und femer die 
Moglichkeit. auch bisher bei Kaugummis unflbliche 
Aromen geschraacksstark einzusetzen. 

Ahnliche Wirkungen kann man erhalten, wenn ein 
Wiricstoff verwendet wird, der aus einer auf der Grenz- 
flache aufgebrachten Ldsung auskristallisiert ist In ei- 
nem Grenzfall kann man dabei Restbestandteile des L6- 
sungsmittels ini Kaugununi belassen, im anderen Grenz- 
fall davon ausgehen. daB das Losungsmittel vollstandig 
vor der Herstellung der Schichtstruktur des Kaugummis 
verdunstet ist 

Als Wirkstoffe kommen jedoch nicht nur die erwahn- 
ten Aromastoffe oder mechanisch wirksamen Wirkstof- 
fe in Frage. Besonders weseniliche Anwendungsberei- 
che des erfindungsgemaBen Kaugummis sind vielmehr 
auch die der Mundkosmetik. der Mundhygiene sowie 
der oralen Applikation von Pbarmazeutika 
Im Falle eines Mundhygienikums oder Mundtoni- 
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kuim als Wirkstoff. zweckmaBig ohne Verwendung ei- doch voraiehen. daB an derselben Grenznache nur ein 
nes SflOmittels oder car eines zahnschadlichen Zuckers. Wirkstoff angclagert ist Dabei kann man an die sand- 
stellt dabei der erTindungsgeniaBe Kaugummi die dritle wichartig darObergelegte grenznache dcrbcn^^^^^ 
Stufe einer Entwicklung dar. deren erste Stufe das ten Schicht der eng a"'^'^^"^*^^';?^^"^'" ^5,^'!^'™^^ 
Mundwasser und deren derzeit modeme zweite Stufe 5 tur bedarfsweise einen weiteren WirkrtofT anlagem und 
das Mundspray ist Beide bisher ObBchen Stufen der dabei die Korobination von zwei Wirkstoffen in einer 
Applikation eines Mundhygienikuros oder Mundtoni- zwischen bciden Greiafiachen eingelagerien Schichi 
kums iasscn sich aber in. Gegensatz zum erfindungsge- mit der vorteill>aften "e'S?"""^*'^ J^J'^^f 
maSen Kaugummi nicht gesellschaftlich unauffSIIig ap- nSchst jeweils nur einen Wirkstoff auf einer Grenzfli. 
plizierea Vcrgleichbares gilt fOr die Applikation eines 10 che aufbringen zu brauchen. Bevcrzugt ist jedoch die 
oral einnehmbaren Pharmazeutikums, dessen Ennah- Einlagerung nur eines Wirkstoffes zwischen beiden ge- 
menotwendigkeit oft nicht geme der gesellschaftlichen genflberUegenden Greaznachen benachbarter Schich- 
Umgebung mitgeteih wirtl. andererseits hSufig an be- ten der eng aneinanderhegenden Schichtstruktur, vor- 
stimmteEnnahmezeitengebunden ist Die Applikation rugsweisc durch Aufbnngung nur an einer Grenz- 
eines kosinetischen, hygienischen oder phannazeuti- 15 schicht • «r ■ . « 

schen Wirkstoffs fiber den erfindungsgemaBen Kau- Wennesdarumgeht,m6gLchstpoBeWrtetoffqttra 
Eummi erfolgt dabei ohne zuvorige Auflosung des titSten einzulagem oder audi die kontiimieriiche Wirk- 
Wirkstoffs in Wasser. wie das etwa bei einem Oblichcn stoffabgabe zu optimieren. wu^ man die Anlagerung 
Mundwassernotwendig ist des Wirkstoffs flachig. insbesondere Pt)Bnachig. vorse- 

In einem weitverbreiteten, jahrzehntealten Mund- 20 hea Dabei kann man erreichen. daB bei hmreichend 
wasser der Anmelderin (bekanntgcWorden unter dem engem. vielschichtigem Aufbau der Schichtstruktur der 
Handelsnamen t)don ist efai antiseptischcr Wirkstoff Wirkstoff rSumhch verhiltmsmaBig dicht groBe Volu- 
in Form einer Kresolverbindung enthalten, deren ge- menbereiche des Kaugummis durchzieht Bei groBer 
naue Zusammensetzung als firmenintemes geheimes Wirkstoffwirksamkeit oder dana wermes urn 
Know-how anzusehen ist Eine homogene Einarbeitung 25 genaue quantitative Dosierung der Wirkstoffgabe geht. 
einer solchen Kresolverbindung in die Grundmasse des wie insbesondere bei pharmazeutBchen Wirkstoffen. 
Kaugummis wurde zu einer schmierigen Zersetzung ei- aber auch bei kosmetischen oder hygienischen Wirk- 
ner Latexbasis der Kaugummimasse ffihren. Die Ania- stoffen. wird man erne lokalere Wirkstoffaufbringung 
gerung an erne Grenzfliche im Sinne des strukturellen vorziehen. Besonders vorteilhaft ist dabci die Wirkstoff- 
Aufbaus des erfrndungsgemlBen Kaugummis etwa in 30 aufbnngung in einem unierbrochenen Muster, welches 
Form eines gefriergetrocknetenPulversfOhrt jedoch zu inuner noch die wesentlichen Volumenbereiche des 
keinen praktisch bedeutsamen Nebenwirkungen, son- Kaugummis durchziehen sollte. wenn nicht andere Ziele 
dem erlaubt im Gegenteil lange Lagerungszeiten des im Vordergrund stehen. Bevorzugte Verteilungen m ei- 
Kaugummis ohne die Gefahr emer quantitativ relevan- nem unterbrochenen Muster sind dabei 
ten Entstehung unerwQnschter Nebenprodukte. Man 35 oder streifenfBnnige Vertenungcn. Unter emer ^ifen- 
kann daher unbedenklich derartige Kaugummis mit formigen Verteilung werden dabei sowohl diskre e 
sehr spaten Verfalldaten versehen. Entsprechendes gUt Streifen als auch solche Streifenmuster verstanden. die 
for andere Wirkstoffe. die beim Versuch der Einarbei- zusammenhangend angeordnet sind. wie etwa bei emem 
tung in die Kaugummigrundmasse Schwierigkeiten der maanderfdrmigen oder emem schneckenf6nnigen Mu- 
genannten Art berehen wOrden Oder gar einer derarti- 40 ster. _r- j 8n„„ i^o.-m.^™:. 

ien Einarbeitung gar nicht zugSnglich sind. Die Konzeption des erfindungsgemaBen Kaugummis 

Dfe Applikatton derartiger Mundkosmetika, Mund- scUieBt aucb bisher bei KaugummB ungebrauchbche 
hygienika und oral einnehmbarer Pharmazeutika kann Formen eng anananda-hegender Schichtstrukturen ein. 
dJher lar ein sehr breites Spektrum geeigneter Wirk- Diese neuenTormen der Schichtstr^tur komien dabei 
stoffc nach Art eines Genuflmittel-Kaugummis erfol- 45 sowoWdenpnzenerrmdunpgemOaenKaug^ 
gen ohne daB der Kaugummi selbst als GenuBmittel gen als auch gegebenenfalb nur m Teilbereichen d« 
ausgelegtzuseinbrauchtDiesschlieBtjedochnichtaus, Kaugummis vorgesehcn s«n, gegebenenfalU auch in 
daB roan auch kosmetisch,hygienisch Oder pharmazeu- Kombination unterschiedlicher Aufbauarten der 
tisch wirksame Wirkstoffe mit genuBmittelaktiven se- Schichtstruktur. o i.. . 1,. a^. v^.^ 

kundaren Wirkstoffen kombinicrt. um die entsprechen- 50 Eine erste derartige neue Schichtstruktur dw Kau. 
de Applikation verbraucherfreundlicher zu machen. In gummis liegt vor, wenn die eng aneinanderhegende 
einem solchen Falle hat jedoch wie bei anderenublichen Schfchtstruktur mindestens m emem Bereich, m dem 
Pharmaziezubereitoiigen ein GcnuBmitteleffekt ledig- mindestens ein Wirkstoff an erne Grenznsche angela- 
lich vollig sekundare Bedeutung gegenuber den prima- gert ist. meinwdergeroUt oder memandergewickd ai^^^ 
ren kosmetischen, hygienischen oder pharmazeutlschen S5 gebUdet ist &kommen dabei beisp.elswe.se Str^ 
Zweckea Prage. vtrie sie bei spiralformig geroUtem KSse mit 

Wenn etwa der Kaugummi noch in einer moglichen eingelagerter GewQrzlage an sich bekannt sind (DE- 
zusatzlichen Hohlung. in der Kaugummigrundmasse GM 82 08 273.1> Ein Nachteil einer solchen Anordnung 
Oder in einer Umhullungsschicht. oder aber auch als besteht jedoch darin. daB die Einlagerungsschicht bB an 
erfindungsgemaB an einer Grenzflache angelagerten » die AuBenflache der gewickelten Struktur verlauft, so 
Wirkstoff ein SOBmittel. also einen natiirlichen Zucker daB bei Einlagerung eines Wirkstoffs dieser an den Aus- 
oder einen Zuckerersatzstoff, enthalt. so entspricht dies trittsstellen. wenn auch relativ langsam, verdunstcn oder 
im wesentlKhen der fiblichen Pharmaziezubereitung sublimieren kann. . . „ . , „ 
zA mil einem Milchzuckertrager oder einer sOBmiltel- Einem dcrartigen Wirksioffverlust kann man aMge- 
haltigen HOIlschicht 65 mein dadurdi entgegenwrken. daB der Wiricstoff oder 

Bei miieinander vertraglichen Wirkstoffen ist es die Wirkstoffe nur m randfemen Bereichen der Schicht- 
grundsatzlich moglich, mehrere derselben an derselben struktur angeordnet smd. „ • . 

Grenzflache anzulagem. Im allgemeinen wird man je- Diese nicht mit Wirkstoffen belasteten Randbereiche 
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kfinnen dann zur VerschluBbildung nach auBen heran. Fig. 3 einra Querschni t im mittleren Bereich einer 
S«Sn weX Im genannten FaU eiper ineinander- eistenAusfOhrungrfonnemraKaupiininis: 

Jd^faiSSgewickehen Schfchtstruktur fig. 4 in perspektivischer AnsiAt eme erste Faltpha- 

erfolet dabei voraugsweise ein VerschluB des eingela- se, , . • u a c«b»»m, 

S^btoffstew-der diigdagcrtenWrkstoffe s Fig.5inperspektivBcher AnsichtemespSterezweite 

nach auBen durdj Abquetsdinng der indniandcrgeroll- Faltphas^ 

^ derSscr ciiener Verfahrensgang der Herstel- Fig. 7 einen Schnitt in gleicher Onenti^ng wie in 

^u^.^MrZZ.es■v.tsosJbeie^ner.nd^.n Fig.6 durch den Endzustand e»er zweiten Ausfub- 

fflr Kaugummis neuen Schichlstruktur gSnzlicb ent- to rungsformeinwKauguromis. p^,„«»-H 

behS%IenL namlich die eng aneinmderiiegende Bei beiden AusfOhrungsformcn Bt die im En(bust«id 

sSichmiS SSeiS in einem Bereich. in dem voriiegende Schichtstruktur des Kaugummis ohnc Be- 

SXS^ eine Grenzflache angela- schrSnkung der ADgememhe.t aus ^^^J^^^^^^^ 

Sen ^TTefahet ausgebiUet ist Eine sokie Faltung gen ebenen Vorprodukt geformUessen erste Sch,cht 2 

frTucht nS diiSfSaches dckzackarUges Um- ,5 ungerarbt und dessen zwerte ^^f;* * ^'"^^^^^^^^^ 

knicken eraeugt zu sem, was grundsStzlich als AltematI- daigesteUt ist Zwisqhen der ersten Schicht 2 und der 
v^zumScketo Ser aSch auch mSgUch ist. zweiten Schicht 4 ist jewefls nundestens em nicht darge- 

rjnd ™ k^Sr^cfant; g^o^nen werden. vW ^^"'^^l'!^^^L'!^A"S^lS^^ 
wcise nach Art eines Apothekerbriefchens. Bei einem rOhnmgszone der beiden Sduchten 2 und 4^tattae»M 

i;S5iSS>ie1inzur^un,ewahn.ngvonirgend^^^^^ 20 ^ <»f I^,^?^"^^;!^?^^ 

ch^ loscn Hementen wird ein Umhonungsblatt bei- ster ^"/ge^"^^ ^^.^S 3 *e Se S 

SSln^er die angelager,e(n) Wirkstoff{e) er- ^"J^^^^Jf^SI'.LIS^^^^^ 

30 defSeiiisirn^^^ 

z^rS^teckt wird. wire fflr besonders eines Ch-ing Gums geb.^^^^^^^^ 
weiche Kaugummigrundina^^^^^ at«r alfe. gl^Xu'^nS^od'^^^^^^^^ 
S^lS^etbH^^^^^ 2Sal.simeinzeh,eninderal.gemeinenBesch.ibung 

S'rufgeroUten Schic^Ltruktur absehen kann. da sich Jf-^^^l^i^^l.^'l^^^ l^S^^ 

^cUeengane^anderiiegende&hi^tstruktur^^^ "^r^^^S^ifcl^^^ des Kaugummis 

f ..uterten gewickelten oder gefaiteten Schichtstn*. ^ ^-^^f^^^^^^^^^^ 

Tm" Rahmen der ErTrndung ist nicht ausgeschlossen. mSB den Fig. 6 und 7 einander unmittelbar benachbart 

mengt isU wie dies beispielsweise schon fOr ein Mund- dem zunSchst «"ff;*Jt'*'tf„"" J^^^^^ 

kosmetikum. Mundhygienikum oder Pharmazeutikum 55 EndsteUungderFa^tu^gemiB^^^^ 
als gegenuber dem eigentlichen Wirkstoffzwecksekun- AusFij^ 7 f/fb* «dh *e^^^^^^ 
darls Applikationshilfsmittel in Form eines StiBmittels d«^"'^'«»".f''^«%^d.whwn^^^ Kaueummis 
bereits e wahnt wurde. Die reme Form einer Wirkstoff- Das zweite f^^^^J^f^^^J^^S^^l- 
applikation mittels eines crHndungsgemaBen Kaugum- hat die Form em« ^^^^Zn^^^^^ttSXT 

mii liegt jedoch dann vor. wemi die Masse der Schicht- «, ches aus zwejschicht^^ Vo^rodukt mi Srnne der 
struktii neutrale Kaugummigrundmasse ist. die also P''W?'5eder Fig.4 rad 5^^^^ 
weder mi. einem geschmack^^^^^ X-eTSnd 'SS^^^ 

^' D^SX'SSSt^olgSS^^anhand schemati- E&EndendergefaUetenStrukturmittObezeich- 

scherZeichnung^^^^ 65 "^^^^^^^^^^kenfermigen AnordnunggemaBF,g.3 
STeTnenSSu Ua^n man bezflgUd. des ersten Ausfuhrungsbeispi^^^^^^^^ 

Sj:JresSrnS"gleicherOrientie kennen.daB man die Grenznachenzwu«hen den beiden 
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jcwefligcn Schichtcn 2 und 4 voUstlDdig innerhalb dcr 
gewickelten Struktur Jialien kann, sogar so, daB die er- 
ste Schicht 2 den gesamten Umfang des Endprodukts 
bildei imd dabei auch die zweite Schicht 4 voU einhODt 

Diese Moglichkeit ciner voUstfindigen Uinh\iUung des 5 
Endprodukte durch dieselbc Schicht 2 ergibt sich in glei- 
cher Weise gemaB der Schichtdarstellung von Fig. 7 
auch bwin zweitcn AusfflhrungsbeispicL 

Bei beiden AusfQhrungsbeispielen, und dementspre- 
diend auch aUgemein, ist es nicht ausgcschlosscn, Wirk- 10 
stoff nicht nur an der Grenzflache von Schichten eines 
Vorprodukts anzubringen, sondem auch an solchen 
Grenzschichten. die erst bei der Herstcllung des End- 
produkts entstehen, z.B. wihrend des Wickelns in die 
Struktur der Fig. 3 oder wahrend des Fattens in die ts 
Struktur der Fig. 7. In solchen Fallen mfifltc die entspre- 
chende Wirkstoff aufbringung vcrfahrensmaflig mit dem 
Wfckd-, Fait- Oder sonstigen Endformungsvorgang des 
Kaugummis gekoppeh werden. Das ermdglicfat sogar 
die nicht dargestellte Variante, mit einem einschichtigen 20 
Oder wirkstoffneutralen Vorprodukt den Endformungs- 
vorgang zu beginnen und den Wirkstoff erst in statu 
nascendi des Endproduktes einzubringen. Die Einbrin- 
gung des Wirkstoffes in der geschilderten Weise bereiis 
in einem mehrschichtigen Vorprodukt ist demgegen- 25 
Qber jedoch technisch einfacher. Bedarfsweise kdnnen 
bcidc Verfahren der Einbringung in einem mehrschich- 
tigen Vorprodukt einerseits und der Einbringung wah- 
rend der Herstellung des Endprodukts andererseits 
auch miteinander gekoppeh werden. 30 

Es bleibt dabei frei, ob man bei einem derartigen gc- 
koppelten Vorgang gleiche oder unterschiedliche Wirk- 
stoff e einbringen will. 

Die Schichtdarstellung in Fig. 7 zeigt,daB im Endpro- 
dukt auch gleichartige Schichten bzw. ICaugummistrei- 35 
fen 2 bzw. 4 miteinander eine Schichtsu-uktur bilden 
kdnnen, die eine gemeinsame GrcnzflSche hat Das gilt 
im Falle der Fig. 7 sogar fQr beide Schichtartcn 2 und 4. 
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[54] CHEUNG GUM 
ABSTRACT 

The invention relates to a che^rag gum jstth a layered structure 
in ^ich at least one region of adjacent lasers (2»4) I3 closely 
adjoined vith each other [sic]. In accordance with the invention, 
at least one active ingredient is deposited on at least one 
interface betf^een adjoining layers (2»4) of the layered structure. 

Claims 

1. Chewing gum with a layered structure in which at least one region of 
adjacent layers (2,4) is closely adjoined with each other (sicj, characterized 
by the fact that at least one active ingredient is deposited on at least one 
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Interface between closely adjoining layers (2,4) of the layered structure. 

2. Chewing gum according to Claim 1, characterized by the fact that one 
active ingredient is in powdered form. 

3. Cheving gum according to Claim 1 or 2» characterized by the fact that 
one active ingredient is a paste. 

4. Cheving gum according to Claim 2 or 3, characterized by the fact that 
a freeze -dried active ingredient is used. 

5. Cheving gum according to Claim 2 or 3, characterized by the fact that 
an active ingredient that has crystallized out of a solution applied to the 
interface is used. 

6. Cheving gum according to Claim 2 or 3, characterized by the fact that 
a mechanically active ingredient is used. 

7. Cheving gum according to one of Claims 1 through 6, characterized by 
the fact that one active ingredient is liquid. 

8. Cheving gum according to one of Claims 1 through 7, characterized by 
the fact that only one active ingredient is deposited on the same interface. 

9. Cheving gum according to one of Claims 1 through characterized by 
the fact that one active ingredient is applied over a planar area. 

10. Cheving g\im according to one of Claims 1 through 9, characterized by 
the fact that one active ingredient is applied in a discontinuous pattern. 

11. Cheving gum according to Claim 10, characterized by the fact that 
the active ingredient is distributed in dots. 

12. Cheving gum according to Claim 10, characterized by the fact that 
the active ingredient is distributed in stripes. 

13. Cheving gom according to one of Claims 1 through 12, characterized 
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by the fact that the active ingredient or active ingredients (is/Jare arranged 
only in regions of the layered structure at a distance from the edges. 

lA. Chewing gum according to one of Claims 1 through 12 » cliaracterized 
by the fact that the same active ingredient is deposited only on one of the 
two adjacent surfaces of contiguous layers (2,4). 

15. Chewing gum according to one of Claims 1 through 14, characterized 
by the fact that the closely adjoined layered structure is rolled together at 
least in a region in which one active ingredient is deposited on an interface. 

16. Chewing gum according to Claim 15, characterized by the fact that 
the included active ingredient is peeled off from the outside by squeezing the 
rolled layered structure. 

17. Chewing gum according to one of Claims 1 through 16, characterized 
by the fact that the closely adjoined layered structure is folded together at 
least in a region in which at least one active ingredient is deposited on an 
interface. 

18. Chewing gum according to one of Claims 1 through 17, characterized 
by the fact that the closely adjoining layered structure is formed from the 
same chewing gum stripe at least in a region in which at least one active 
ingredient is deposited on an interface. 

19. Chewing gum according to one of Claims 1 through 18, characterized 
by the fact that one active ingredient deposited on an interface between the 
closely adjoined layered structure is a flavoring agent. 

20. Chewing gum according to one of Claims 1 through 19, characterized 
by the fact that an active ingredient deposited on an interface of the closely 
adjoined layered structure is an oral cosmetic or tonic. 
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21. Chewing gum according to one of Claims 1 through 20 » characterized 
by the fact that one active ingredient deposited on an interface between the 
closely adjoined layered structure is a pharmaceutical drug. 

22. Chewing gum according to one of Claims 1 through 21, characterized 
by the fact that at least another active ingredient is mixed homogeneously 
into the bulk of the layered structure. 

23. Chewing gum according to Claim 22, characterized by the fact that an 
additional active ingredient is a sweetener. 

2A. Chewing gum according to one of Claims 1 through 21, characterized 
by the fact that the mass of the layered structure is neutral chewing gum 
base. 
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Description 

The Invention relates to a chewing gum with the characteristics specified 
in Claim 1. Such a chewing gun, in which the entire layered structure is 
formed with closely adjoining layers, is known, for example » on the basis of 
DE-OS 36 23 500. In the known chewing gum product, at least one outer layer 
has a material that contains essentially no moisture*sensitive components. 
The outer layer completely or essentially envelopes a solid core of one or 
more moisture*sensitive materials. 

Chewing gums with layered structures of this type may have uniform 
compositions in the various layers (DE-PS 23 02 330, Example 4). However, in 
the first-named case, they are used primarily to assign different properties 
to different adjoining layers. It Is also known to incorporate active 
substances in individual layers of such layered structures, alternating, for 
example, one layer provided with an incorporated active substance with at 
least one neutral layer consisting of chewing gum mass (DE-OS 28 08 160, Claim 
5) or, as an alternative, with at least one other layer In which another 
active ingredient is incorporated (DE-PS 23 02 330, Column 8, last paragraph). 
In addition to conventional chewing gum additives such as flavorings, the 
active ingredients may also be pharmaceutical (eg, DE-OS 28 08 160) or 
oral-hygiene substances, eg, for preventing demineralization of the teeth 
(DE-PS 23 02 330). 

Chewing gums with layered structures of this type are generally used to 
assign different properties to different adjacent layers. 

It is also known to produce chewing gums with a cavity filled with an 
active ingredient. For example, the gum mass of the chewing gum may be 
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extruded with an axial cavity (FR*OS 21 91 848), which can be provided, 
depending on the intended purpose, with different fillings— dry , semi-dry or 
liquid (cf discussion of the state of the art in EP-A2 01 26 570). For 
example, this filling may be provided with an effervescent powder* like mass 
(US-PS 42 69 860) or with a powdered separating agent and at least one filler 
containing a sweetener (EP-A2 01 26 570), 

A general survey of commercial chewing gums, including a differentiation 
between chewing gum and bubble gum, is found in an unpublished but publicly 
accessible manuscript by the author Axel Holger Suck "Das Kaugummi-Buch" (copy 
enclosed). In contrast to candy, for example , a nonconsumable mass, based on 
latex, is chewed in the case of chewing gums. 

Experience shows that known chewing gums with homogeneous distribution of 
the active ingredients in the chewing gum mass entail the problem that the 
intensity of the active ingredient decreases more rapidly during chewing than 
the chewability of the gum mass, because the active ingredient is removed 
relatively quickly from the gum mass during chewing. Similar results are 
experienced when the active ingredient is enclosed in a relatively wide 
cavity. The active ingredient mass is generally released very abruptly when 
the cavity is bitten open, and the familiar long-term action normally 
associated with the use of chewing gum is lost. In this case the chewing gum 
mass is tantamount only to a specially selected package. In the case of some 
fillings, such as an effervescent powder-like or confectionary product, which 
are to be made available to the consumer in a safe, easy- to- assimilate form, 
this may be appropriate. 

When the active ingredient is incorporated in the chewing gum mass, 
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particularly a latex mass, problems of long-term storage arise. Thus, the 
active ingredient may diffuse out of the surface layers; this is often 
associated with embrittlement of the surface layers which are then depleted. 

Furthermore, not all active ingredients can be incorporated homogeneously 
in chewing gtim mass, particularly those that tend to deteriorate a latex mass. 
Finally, in any case, the chewing gum mass has limited capacity to absorb 
incorporated active ingredients, so the absorption of active ingredients is 
limited. This explains why, in the case of a flavoring as an active 
Ingredient, chewing gums yield a satisfactory intensive taste effect only with 
certain flavorings that by nature are particularly intensive, such as 
peppermint oil, whereas other desirable tastes from the consumer's standpoint 
cannot even be considered for homogeneous incorporation in chewing gum mass. 

Furthermore, both of the aforementioned known chewing gum types have the 
disadvantage that the release of active ingredient is delayed during chewing, 
both during the Initial release from the bulk of the chewing gum mass and upon 
biting into the cavity holding the material. For this reason, the chewing gxm 
has often been provided heretofore with a flavored coating that satisfies the 
consumer in this regard, offsetting the aforementioned lag in the release of 
active ingredient from the actual chewing gum. This requires additional 
effort and is unrelated to the actual purpose of a chewing gum. 

Another problem of invention is to devise a chewing gum that avoids the 
aforementioned disadvantages and, while permitting very good service 
properties, particularly storage properties, makes it possible to absorb a 
large concentration of active ingredient while permitting rapidly responding, 
approximately continuous long* term release of active ingredient. 



This problem is solved with a chewing gam having the characteristics 
listed in Claim 1 by means o£ said characteristics. 

In the inventive chewing gum, as in chewing gums of the second*named 
type, in which the active ingredient is injected into a cavity » the outer 
chewing gum layer serving as a protective layer does not come into contact 
with the critical active ingredient » which is given special consideration 
here. Nonetheless, this ingredient is immediately released upon chewing » 
since interfaces provided with the active ingredient are gradually exposed 
even upon initial chewing. Furthermore, during chewing,, the active 
ingredient, deposited at least in one interface » is incorporated into the 
plastic mass by the chewing action--«hewed into it so to speak~as it is 
during incorporation of active ingredient by machine into a chewing gum into 
which active ingredient is to be incorporated homogeneously before its 
production. Furthermore, this release of the chewing gum is performed 
-continuously over a relatively long time period, since the total interface 
coated with active ingredient cannot be exposed during a few chewing 
processes. Thus there can never be a sudden total release of active 
ingredient as there is when an active ingredient filling is arranged in an 
envelope that is intended to be bitten open. 

The inventive chewing gum has excellent storage properties, because the 
choice of the plastic mass forming the layer structure is made primarily from 
the standpoint of storageability, not from the standpoints of tolerability and 
absorbability with regard to a specific active ingredient. Even if the active 
ingredient extends to the margins of the interfaces, only slight losses of 
active ingredient occur during long-term storage, because in this case, only 
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the exposed regions of such an Interface with negligible surface area are 
exposed to the outside, and the total surface of the chewing gum consists 
practically of neutral chewing gum base or at least chewing gum base with 
another less •critical active ingredient. However, the mode of application or 
deposition of the active ingredient on the interface in question and the 
choice of a specific layer structure may also be such that the regions of the 
Interface exposed to the atmosphere are kept clear of the active ingredient. 
The active ingredient itself can be stored for a long time in the inventive 
chewing gum without any risk of evaporation or sublimation to the exterior. 

Even if the active ingredient in question is not compatible with the 
chewing gum base mass for homogeneous incorporation, for example, due to the 
risk of decomposition or embrittlement of the latex contained in the chewing 
gum mass, particularly because of oxidation, this risk is greatly diminished 
when such an active ingredient is applied to the interface, so even in the 
case of active ingredients that otherwise cannot be processed for long-term 
release, very long shelf lives can be achieved with the inventive chewing gum. 
Changes may also occur in the interface itself. However, these changes are 
acceptable as long as they do not extend into the bulk of the base and produce 
undesired secondary products in unacceptable amounts. 

If the active ingredient is a flavoring, it has been found that known 
flavorings can produce heretofore unknown taste intensities, and in addition, 
flavorings heretofore unknown in chewing gums can be used to produce excellent 
taste quality and intensity. If the active ingredient is an oral hygienic 
agent or a pharmaceutical drug targeting a specific disease, a well-delayed 
gradual release of active ingredient, possibly at high concentrations » can 



also be achieved in a previously unknown manner with very reproducible 
quantitative adjustability. 

The inventive chewing gum is even eminently suited for the deposition of 
mechanical active ingredients such as abrasives for cleaning tooth surfaces. 
Heretofore, major manufacturing difficulties were encountered in attempts to 
incorporate such abrasives homogeneously into the chewing gum base, since 
experience shows that such mechanical active ingredients, particularly 
abrasives, collect in clusters and are therefore extremely difficult to 
distribute homogeneously in chewing gum mass. In contrast with this, a 
largely homogeneous interface deposit is possible on a chewing gum in 
accordance with the invention. 

The inventive chewing gum is particularly suitable for the application of 
active ingredients whose known application methods are only reluctantly used 
under certain environmental conditions of the consumer for reasons of social 
convention or other psychological reasons. These include use as an oral 
cosmetic, for example. For example, in a discotheque or on other public or 
private social occasions, there is a general inhibition to use an oral 
cosmetic as needed. On such occasions, however, the consumption of a chewing 
gum, which can be used at any time, is usually socially acceptable, 
particularly among young people. The same applies, for example, to the use of 
pharmaceutical drugs. 

The active ingredients deposited on Interfacial layers of closely 
adjoining layered structure are preferably completely free of sweetener. 

Generally the inventive chewing gum is intended particularly for all oral 
applications of active ingredients except use as nutrients, although the 
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Inclusion of a nutrient, particularly an additional nutrient in the active 
ingredient (s) , cannot be ruled out. In particular, the chewing gum mass 
itself therefore need not have, within the scope of the invention, the 
characteristics of a nutrient or confection. Therefore, in the inventive 
chewing gum, an additional enveloping layer is also dispensable; however, this 
does not preclude providing an additional enveloping layer, possibly of 
additional superimposed layers, for example, a sweetener- containing or colored 
outer coating, eg, for the purpose of enhancing acceptance of the active 
ingredient. 

Deposition of an active ingredient on an Interface between closely 
adjoining layers is meant In the broadest sense whereby the volume dimension 
of the deposited amount of active Ingredient Is so small at right angles to 
the Interface that one can speak practically of a two-dimensional or planar or 
thin* layered arrangement of active ingredient along the interface. Thus, the 
system is distinct from deposits enclosed by a cavity in a practically 
three -dimensional arrangement. Thus, in accordance with the invention, the 
active Ingredient can be deposited between two opposing, closely adjoining 
Interfaces. In practice, however, in the production of the chewing gum, the 
active ingredient will be applied on at least one interface, and the other 
will lie over it in sandwich fashion. 

The Inventive chewing gum also permits deposition of an active ingredient 
in the liquid state provided the long-term stability of the layered structure 
is not Impaired or is impaired only secondarily in so doing. Long-term 
stability of the . layered structure can be achieved, for example, if interfaces 
wetted with the liquid constituting or containing the active ingredient 
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alternate with Interfaces sticking to opposing interfaces. In the transition 
range between a liquid and a pastelike state of the active ingredient or a 
vehicle of the active ingredient, the adhesion may also be accomplished via 
the layer of active ingredient, particularly if the adhesive properties are 
coordinated. 

Preferably, however, a powdered active ingredient is used, and pastelike 
transition forms are included depending on the proportion of viscous or liquid 
vehicle or solvent still included in the chewing gum. 

Active ingredients in powdered form nay be the aforementioned active 
ingredients with purely mechanical action, for example, those which impart to 
the chewing gum an eraser- like effect in the removal of plaque from the teeth. 

Freeze -dried active ingredients are particularly suitable as active 
ingredients in dry powder form or in powder form with at most a residual 
moisture or residual viscosity. Freeze-dried active ingredients are 
essentially known as flavoring vehicles in preparations, but have never been 
used heretofore in pure form in chewing gums. When they are used in the 
inventive chewing gum, the intensity of known flavors is greater than ever 
before, and it also becomes possible to obtain strong tastes of flavors not 
commonly used in chewing gums heretofore. 

Similar effects can be obtained if one uses an active ingredient that has 
crystallized out of a solution applied to the interface. In an extreme case, 
residual components of the solvent may be left in the chewing gum, while in 
the other extreme, the solvent may be completely evaporated before the layered 
structure of the chewing gum is produced. 

However, not only the aforementioned flavorings or mechanically active 
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ingredients can be used as Che active ingredients. Particularly significant 
applications of the inventive cheving gun are oral cosmetics, oral hygiene and 
the oral administration of pharmaceutical drugs. 

In the case of an oral hygienic or oral tonic as the active ingredient, 
preferably without the use of a sweetener and particularly a cariogenic sugar » 
the inventive chewing gum represents the third stage of a development, the 
first of which was mouthwash, the second modern stage being mouth spray. 
However, in contrast to the inventive chewing gum, these earlier conventional 
stages of application of an oral hygienic or tonic cannot be used in a 
socially inconspicuous manner. The same applies to the use of an oral 
pharmaceutical drug, the user of which is often reluctant to reveal its use to 
those around him but which must be taken at specific times. The 
administration of a cosmetic, hygienic or pharmaceutical active ingredient via 
the chewing gum of the invention is accomplished without predissolving the 
active ingredient in water as is normally done in the case of conventional 
mouthwash . 

A widely used decade -old mouthwash by the applicant (known by the trade 
name "Odol") contains an antiseptic active ingredient in the form of a cresol 
compound, the exact composition of which is considered confidential company 
know-how. The homogeneous incorporation of such a cresol compound in the 
basic mass of the chewing gum would result in messy decomposition of a latex 
base of the chewing gum mass. However, deposition on an interface as part of 
the structural composition of the inventive chewing gum, for example, in the 
form of a freeze-dried powder, results in no practically significant side 
effects; on the contrary, it permits long storage times of the chewing gum 
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without the risk of any quantitatively relevant formation of undesired 
secondary products. Such chewing guns can therefore be given very late 
expiration dates. The same is true of other active ingredients which, in an 
attempt at incorporation in the chewing gum mass, would lead to difficulties 
of the aforementioned type or would be impossible to incorporate in that way. 

Therefore » the administration of such oral cosmetics » oral hygiene and 
orally administered pharmaceutical drugs can be accomplished for a very wide 
spectrum of suitable active ingredients in a chewing gum that appears to be a 
confection but need not necessarily be designed as a confection. However, 
this does not preclude combining cosmetic, hygienic or pharmaceutical active 
ingredients with confectionary secondary active ingredients to make the 
administration more user- friendly . In this case, though, as in the case of 
all other pharmaceutical preparations, a confectionary effect would be only of 
quite secondary relevance in comparison to the primary cosmetic, hygienic or 
pharmaceutical purposes . 

If the chewing gum additionally contains a sweetener, ie, a natural sugar 
or sugar substitute, in an additional cavity in the chewing gum mass or in an 
enveloping layer, or even as an active ingredient deposited on an interface in 
accordance with the invention, this arrangement corresponds essentially to the 
conventional pharmaceutical preparation, eg, with a milk sugar vehicle or a 
sweetener -containing coating. 

If the active ingredients are compatible with each other, it is 
essentially possible to deposit several of them on the same interface. 
Generally, however, it will be preferred to deposit only one active ingredient 
on the same interface. If necessary, a second active ingredient can be 
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deposited on the sandwich- like overlying interface of the adjacent layer of 
the closely adjoining layered structure and associate the combination of two 
active ingredients in a layer deposited between two interfaces with the 
advantageous production method of applying only one active ingredient on one 
Interface at a time. However, it is preferred to deposit only one active 
ingredient between two opposing interfaces of adjacent layers of the closely 
adjoining layered structure, preferably by applying the ingredient only on one 
interface . 

If it is desired to deposit the largest possible quantities of active 
ingredient or to optimize the continuous release of active ingredient, the 
active ingredient will be deposited in an uninterrupted layer, and 
specifically, over a large area. In this way, if the layered structure is 
sufficiently thin with a sufficient number of layers, the active ingredient 
will densely occupy large areas of the chewing gum volume. In the case of 
high efficacy of the active ingredient or when a precise quantitative dosage 
of the active ingredient release is important, as in the case of 
pharmaceutical active ingredients in particular but also with cosmetic or 
hygienic active ingredients, a more local deposition of active ingredient will 
be preferred. It is particularly advantageous to apply the active ingredient 
in an interrupted pattern, which should always pass through the major regions 
of the chewing gum bulk unless other goals predominate. Preferred 
distributions in an interrupted pattern are distributions in dots or stripes. 
Distribution in stripes includes both discrete stripes and striped patterns 
arranged in unbroken fashion, for example, in a meandering or spiral pattern. 

The design of the inventive chewing gum also includes closely adjoined 
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layered structures previously not used with cheving gums. These new forms of 
the layered structure may either characterize the entire inventive chewing gum 
or be provided only in parts of the chewing gum, optionally in a combination 
of different designs of the layered structure. 

A first novel layered structure of the chewing gum exists if the closely 
adjoining layered structure is rolled or wrapped up at least in a region in 
which an active ingredient is deposited on an interface. For example, 
structures such as those known in the case of spirally rolled cheese with 
intercalated spiced layers (DE*GH 82 08 273.1) are possible. A drawback of 
such an arrangement, however, is that the intercalated layer extends to the 
outer surface of the rolled structure, and when an active Ingredient is 
deposited, it can evaporate or s\iblime, though relatively slowly, In exposed 
areas . 

Such a loss of active ingredient can be offset by arranging the active 
ingredient or ingredients only at a distance from the edges of the layered 

structure. 

These edges containing no active ingredient can then be used to seal the 
system off from the exterior. In this case of a rolled up or wrapped layered 
structure, the deposited active Ingredient or ingredients is/are sealed off 
from the exterior by pinching the rolled or wrapped layered structure. 

Such a characteristic step in the production of an edge seal can be 
dispensed with altogether in another novel layered structure for chewing gum, 
ie, if the closely adjoining layered structure is folded in a region in which 
an active ingredient Is deposited on an interface. Such a fold need not be 
produced by multiple zigzag folding, although this is essentially possible as 
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an alternative to wrapping or rolling up; It can also be achieved In another 
manner, preferably In the style of a powder paper. In a powder paper for 
storing any loose items, a piece of wrapping paper is folded, for example, 
around a niddle zone on two sides to produce a triple fold, and the free ends 
are simply folded in again in an overlapping manner. In the inventive chewing 
gum, a sheet of chewing gum mass would be used instead of the wrapping paper, 
and the loose items would be replaced by the deposited active Ingredient or 
Ingredients. A modification designed after the true powder paper, with the 
last fold of the free ends placed together, would be conceivable for 
particularly soft chewing gum masses but not generally necessary for chewing 
gum. The folding in the manner of a powder paper has an advantage over the 
rolled up structure of a chewing gum stripe on which the active ingredient is 
applied to the surface of one side, namely, that an additional securing effect 
by pinching the free ends of a rolled up layered structure can be dispensed 
with, since a powder paper closes anyway. 

Essentially, the layered structure can be produced from the various 
layered stripes of chewing gum mass; however, the closely adjoining layered 
structure is preferably produced from the same chewing gum stripe or stripes 
of the chewing gum mass at least in a region In which at least one active 
ingredient is deposited on an Interface. 

The invention does not rule out the possibility of homogeneously 
incorporating another active ingredient in the chewing gum mass in the 
conventional manner, as already mentioned, for example, for an oral cosmetic, 
oral hygienic or pharmaceutical as an administration auxiliary secondary to 
the actual purpose of the active ingredient. However, the pure form of an 
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active Ingredient administration via a cheving gum of the invention exists 
when the bulk of the layered structure is neutral chewing gum mass not 
containing either a flavoring material or any other active Ingredient. 

The invention is described in the following on the basis of schematic 
drawings using two exemplified embodiments. The following are shown: 

Figure 1 — ^a longitudinal section, 

Figure 2 — a side view seen from the same perspective » and 

Figure 3— a cross section in the middle region of a first variant of a 

chewing gum; 

Figure 4 — a perspective view of a first folding phase, 

Figure 5 — ^a perspective view of a subsequent second folding phase, 

Figure 6 — a side view In the finished state, and 

Figure 7 — a section of a second variant of a finished chewing gum in the 
same position as in Figure 6. 

In both variants, the finished layered structure of the chewing gum 
consists of a two- layered flat semifinished product whose first layer 2 is 
represented as uncolored and whose second layer 4 Is represented as gray- 
colored, with no limitation intended thereby. Deposited between the first 
layer 2 and the second layer 4 is at least one active ingredient, not 
represented, which, for example, covers the entire area of the contact zone 
between the two layers 2 and 4. Instead of this, the active ingredient may 
also be applied in an Interrupted pattern, for example, in dots or stripes. 
The active ingredient or ingredients is/are preferably arranged only in 
regions of the layered structure at a distance from the edges. Preferably, 
the active ingredient or ingredients is/are provided only at the 
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aforementioned interface. 

The general section of the patent specification lists the active 
ingredients that can be used. 

The two layers 2 and 4 consist of neutral chewing gum mass and are 
therefore of the same composition, although this variant is nonlimiting. They 
may also differ in their basic structure and/or in additives, as stated in 
detail in the general specification. 

In the first example of the chewing gum, it is wotind spirally as shown in 
the cross -sectional representation in Figure 3. The rolled up portion is cut 
to the length shown in Figures 1 and 2 before or after rolling. The axial 
ends 6 of the rolled product 8 are pinched flat. The view in Figures 1 and 2 
is a top view of the narrow end side of the flat pinched off area. 

In the second variant of the chewing gum, the flat two* layered semi- 
finished product is first folded at two parallel folding lines into a six- 
layer structure according to Figure 4. Then the ends of the folded structure 
are turned over according to Figure 5 so that the free ends of the folds butt 
against each other as shown in Figures 6 and 7. 

The cutting to size can be done either with the semifinished product or 
on the semifinished product of the end position of the fold [sic] in 
accordance with Figure 4. 

Figure 7 reveals the internal layer sequence of the two original layers 2 
and 4. 

The second example of a chewing gum is in the form of an ordinary powder 
paper, which is folded from the two-layered semifinished product according to 
the folding sequence in Figures 4 and 5. 
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In the second example, the ends of the folded structure, which are bent 
over and butted together in the end position, are denoted by 10. 

The spiral arrangement of Figure 3 reveals, with regard to the first 
example, that the interfaces between layers 2 and 4 in each case can be kept 
completely within the wrapped structure, so the first layer 2 forms the entire 
periphery of the finished product and completely envelops the second layer 4. 

This alternative of completely enveloping the finished product by this 
layer 2 is also used in the same way in the second example in accordance with 
the layer representation of Figure 7. 

In both examples and also in general, it is possible to deposit active 
ingredient not only on the interface of layers of a semifinished product but 
also on such interfacial layers formed during production of the final product, 
eg, during the wrapping process to form the structure of Figure 3 or during 
the folding process to form the structure of Figure 7. In such cases the 
application of active Ingredient would have to be combined with the wrapping, 
folding or other final forming process of Che chewing gum in the production 
process. This permits even the variant (not shown) of starting the final 
forming process with a single-layer or active substance -neutral semifinished 
product and introducing the active substance as the final product is being 
formed. However, the introduction of the active ingredient in the described 
manner in a multilayered semifinished product is technically simpler. If 
necessary, both processes of introduction into a multilayered semifinished 
product and introduction during production of the finished product can be 
combined with each other. 

In this case it is a discretionary matter whether the same or different 
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active ingredients are introduced in such a combined process. 

The layer representation in Figure 7 shows that, In the finished product, 
like layers or chewing gum stripes 2 and 4 together can form a layered 
structure that has a common interface. In the case of Figure 7 this in fact 
applies to both types of layers 2 and 4. 
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